








Instandhaltung

9.2 Instandhaltungsarbeiten
vorbereiten
1. Fir die Instandhaltungsarbeiten erforder-

liches Material und Werkzeug bereitle-
gen.

2. Stellventil auBBer Betrieb nehmen, vgl.
Kap. ,Auf3erbetriebnahme”.

15 Tipp

SAMSON empfiehlt, das Ventil zu Instand-
haltungsarbeiten aus der Rohrleitung auszu-
bauven, vgl. Kap. ,Demontage”.

9.4 Instandhaltungsarbeiten

= Vor dllen Instandhaltungsarbeiten muss
das Stellventil vorbereitet werden, vgl.
Kap. 9.2.

= Nach dllen Instandhaltungsarbeiten ist
das Stellventil vor der Wiederinbetrieb-
nahme zu priifen, vgl. Abschnitt ,Mon-
tiertes Ventil prifen” im Kap. ,Montage”.

3. Ausfihrung DN 15 bis 80/NPS 2 bis 3:
Montagevorrichtung bereitstellen, vgl.
Bild 9-2 und Kap. ,Anzugsmomente,
Schmiermittel und Werkzeuge” im An-
hang. Die Montagevorrichtung wird zur
Demontage und Montage der vorge-
spannten Feder (5.5) im Antrieb beno-

tigt.

9.3 Ventil nach Instandhal-
tungsarbeiten montieren

1. Falls das Ventil demontiert wurde, Ventil
wieder in die Rohrleitung einbauen, vgl.
Kap. ,Montage”.

2. Stellventil wieder in Betrieb nehmen, vgl.
Kap. ,Inbetriebnahme”. Voraussetzungen
und Bedingungen zur Inbetriebnahme/
Wiederinbetriebnahme beachten!

i Info

Die Demontage ist bei Ausfiihrung ,Feder
schlief3t” und ,Feder 6ffnet” durch die Kegel-
anordnung unterschiedlich.
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Instandhaltung
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Instandhaltung

Montagevorrichtung

! Distanzscheibe bei
‘ . Demontage
' —=4 |

1 Scheibe

Bild 9-2: Montagevorrichtung DN 15 bis 80

Bild 9-3: Ausrichten der Feder

9.4.1 Demontage DN 15 bis
80/NPS Y2 bis 3

1. Schrauben und Muttern am Antrieb ent-
fernen. Bei Ausfihrungen mit Handrad
dieses vorher so verdrehen, dass keine
Spannung auf dem Federteller (5.6) liegt.
Membranschale (5.7) abheben und
Membran herausnehmen.

2. Distanzscheibe (etwa 5 mm dick) auf den
Federteller legen, vgl. Bild 9-2. Montage-
vorrichtung aufsetzen und mit den drei
Spannschrauben und Muttern befestigen.
Muttern so verdrehen, dass der Federtel-
ler (5.6) gleichmdfig etwas vorgespannt
wird. Dadurch st sich der Kegel (3)
vom Sitz.

3. Gewindebuchse (5.2) ganz I5sen. Die

mit der Kegelstange verklebte Kontermut-
ter (3.2) und das Kegelstangenende mit
Lockerungsdl besprihen. Dann mit einem
Heifluftgebldse den Kleber ausbrennen
und die Kontermutter (3.2) l5sen. Kegel-
schlissel (vgl. Kap. ,Anzugsmomente,
Schmiermittel und Werkzeuge” im An-
hang) oder Sechskant-Schraubendreher
(DN 65/80) ansetzen und Kegelstange
im Uhrzeigersinn um etwa 6 mm Hohe
vorsichtig verdrehen.

. Die Spannschrauben der Montagevor-

richtung und die Kegelstange schrittweise
[6sen, bis die Kegelstange aus dem Fe-
derteller (5.6) herausgeschraubt ist. Fe-
derteller und Feder herausnehmen. Kon-
termutter (3.2) abschrauben.
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10 AuBerbetriebnahme

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbei-
ten diirfen nur durch Fachpersonal durchge-
fihrt werden, das der jeweiligen Aufgabe
entsprechend qualifiziert ist.

Berstgefahr bei unsachgeméBem Offnen

von druckbeaufschlagten Gerdten und Bau-

teilen!

Stellventile und Rohrleitungen sind Druckge-

réite, die bei falscher Handhabung bersten

kénnen. Geschossartig herumfliegende Bau-

teile, Bruchstiicke und mit Druck freigesetztes

Medium kénnen schwere Verletzungen bis

hin zum Tod verursachen.

Vor Arbeiten am Stellventil:

= Betroffene Anlagenteile und Ventil inklu-
sive Antrieb drucklos setzen. Auch Rest-
energien sind zu entladen.

2 Medium aus betroffenen Anlagenteilen
und Ventil entleeren.

A\ WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe oder kalte

Bauteile und Rohrleitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung konnen im Be-

trieb sehr heif3 oder sehr kalt werden und

bei Beriihrung zu Verbrennungen fihren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkihlen las-
sen oder erwdrmen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe
fragen.

AuBerbetriebnahme

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unter Druck ste-

hende Bauteile und austretendes Medium!

> Schraube des Priifanschlusses nicht I6-
sen, wdhrend das Ventil druckbeauf-
schlagt ist.

Gehérschéden und Taubheit durch hohe
Schallpegel!
Im Betrieb konnen je nach Anlagenbedin-
gungen medienbedingte Geréuschentwick-
lungen auftreten (z. B. bei Kavitation und
Flashing). Zusdtzlich kénnen kurzfristige
hohe Schalldruckpegel entstehen, wenn ein
pneumatischer Antrieb oder pneumatische
Anbaugerdte ohne schallreduzierende Ele-
mente schlagartig entliften. Beides kann das
Gehér schédigen.
= Bei Arbeiten in VentilnGhe Gehorschutz
fragen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch austretende Ab-

luf!

Im Betrieb tritt im Zuge der Regelung bzw.

beim Offnen und SchlieBen des Ventils Ab-

luft aus, z. B. am Antrieb.

= Bei Arbeiten in Stellventilnghe Augen-
schutz tragen.

EB 8039
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AuBerbetriebnahme

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im

Ventil!

Bei Arbeiten am Ventil kénnen Mediumsreste

austreten und abhéingig von den Mediumsei-

genschaften zu Verletzungen (z. B. Verbri-

hungen, Verétzungen) fihren.

= Schutzkleidung, Schutzhandschuhe,
Atemschutz und Augenschutz tragen.

Um das Stellventil fir Instandhaltungsarbei-
ten oder die Demontage auf3er Betrieb zu
nehmen, folgende Schritte ausfihren:

1. Absperrventile vor und hinter dem Ventil
schlieBen, sodass kein Medium mehr
durch das Ventil flief3t.

2. Rohrleitungen und Ventil restlos entlee-
ren.

3. Pneumatische Hilfsenergie abstellen und
verriegeln, um Stellventil drucklos zu set-
zen.

4. Restenergien entladen.

5. Ggf. Rohrleitung und Stellventil-Bauteile
abkihlen lassen oder erwdrmen.

10-2
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11 Demontage

Die in diesem Kapitel beschriebenen Arbei-
ten diirfen nur durch Fachpersonal durchge-
fihrt werden, das der jeweiligen Aufgabe
entsprechend qualifiziert ist.

A\ WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe oder kalte

Bauteile und Rohrleitung!

Ventilbauteile und Rohrleitung konnen im Be-

trieb sehr heif3 oder sehr kalt werden und

bei Beriihrung zu Verbrennungen fihren.

= Bauteile und Rohrleitungen abkihlen las-
sen oder erwdrmen.

= Schutzkleidung und Schutzhandschuhe
fragen.

A\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Mediumsreste im

Ventil!

Bei Arbeiten am Ventil kbnnen Mediumsreste

austreten und abhédingig von den Mediumsei-

genschaften zu Verletzungen (z. B. Verbrij-

hungen, Verdtzungen) fiihren.

= Schutzkleidung, Schutzhandschuhe,
Atemschutz und Augenschutz tragen.

A\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Fe-
dern!

Das Stellventil ist mit vorgespannten An-
triebsfedern aussgestattet und steht daher
unter mechanischer Spannung.

Demontage

= Vor Arbeiten am Stellventil Kraft der Fe-
dervorspannung aufheben, vgl.
Kap. 11.2.

Vor der Demontage sicherstellen, dass fol-
gende Bedingungen erfillt sind:

— Das Stellventil ist auf3er Betrieb genom-
men, vgl. Kap. ,Auf8erbetriebnahme”.

11.1 Ventil aus der Rohrleitung
ausbauen

1. Position des Stellventils unabhdngig von
seiner Verbindung zur Rohrleitung absi-
chern, vgl. Kap. ,Lieferung und innerbe-
trieblicher Transport”.

2. Flanschverbindung Isen.

3. Ventil aus Rohrleitung herausnehmen,
vgl. Kap. ,Lieferung und innerbetrieb-
licher Transport”.
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Demontage

11.2 Federvorspannung im
Antrieb abbauen

a) Ausfihrung DN 15 bis 80/
NPS %2 bis 3

Zum Abbau der Federvorspannung im An-
trieb wird eine Montagevorrichtung bendtigt,
vgl. Bild 11-1 und Kap. ,Anzugsmomente,
Schmiermittel und Werkzeuge” im Anhang.

Montagevorrichtung

! Distanzscheibe bei
‘ . Demontage
' —4 |

1 Scheibe

Bild 11-1:Montagevorrichtung DN 15 bis 80

1. Schrauben und Muttern am Antrieb ent-
fernen. Bei Ausfihrungen mit Handrad
dieses vorher so verdrehen, dass keine
Spannung auf dem Federteller (5.6) liegt.
Membranschale (5.7) abheben und
Membran herausnehmen.

2. Distanzscheibe (etwa 5 mm dick) auf den
Federteller legen, vgl. Bild 11-1. Monta-
gevorrichtung aufsetzen und mit den drei
Spannschrauben und Muttern befestigen.

Muttern so verdrehen, dass der Federtel-
ler (5.6) gleichmdfig etwas vorgespannt
wird. Dadurch 16st sich der Kegel (3)

vom Sitz.

3. Gewindebuchse (5.2) ganz Iosen. Die
mit der Kegelstange verklebte Kontermut-
ter (3.2) und das Kegelstangenende mit
Lockerungsdl besprihen. Dann mit einem
HeiB3luftgebldse den Kleber ausbrennen
und die Kontermutter (3.2) lsen. Kegel-
schlissel (vgl. Kap. ,Anzugsmomente,
Schmiermittel und Werkzeuge” im An-
hang) oder Sechskant-Schraubendreher
(DN 65/80) ansetzen und Kegelstange
im Uhrzeigersinn um etwa 6 mm Hohe
vorsichtig verdrehen.

4. Die Spannschrauben der Montagevor-
richtung und die Kegelstange schrittweise
[6sen, bis die Kegelstange aus dem Fe-
derteller (5.6) herausgeschraubt ist. Fe-
derteller und Feder herausnehmen. Kon-
termutter (3.2) abschrauben.

b) Ausfihrung DN 100/NPS 4

Am Antriebsgehduse sind lange Muttern
(Spannmuttern) mit langen Schrauben
(Spannschrauben) und kurze Muttern mit
kurzen Schrauben am Umfang verteilt, die
den oberen und unteren Deckel des Antriebs
miteinander verschrauben. Die Vorspannung
der Federn im Antrieb erfolgt Gber die ver-
lngerten Spannmuttern und Spannschrau-
ben.

Zum Abbau der Federvorspannung im An-
trieb wie folgt vorgehen:

11-2
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1. Die kurzen Schrauben und Muttern an
den Deckeln abschrauben und inklusive
der Scheiben entfernen.

2. Die langen Spannschrauben und Spann-

muttern an den Deckeln abwechselnd
und Schritt fir Schritt 15sen, um die Fe-
dervorspannung gleichmafBig abzubau-
en. Dabei am Schraubenkopf mit einem
geeigneten Werkzeug gegenhalten und
das Drehmoment an der Mutter aufbrin-
gen.

1

|
il

A

[

|

A
Jy,

]

kurze Schraube

Scheibe

kurze Mutter
Scheibe

Spannschraube

Spannmutter

Bild 11-2:Vorgespannte Federn DN 100

Demontage
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12 Reparatur

Wenn das Stellventil nicht mehr regelkon-
form arbeitet, oder wenn es gar nicht mehr
arbeitet, ist es defekt und muss repariert
oder ausgetauscht werden.

O HINWEIS

Beschddigung des Ventils durch unsachge-

mdBe Instandsetzung und Reparatur!

= Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten
nicht selbst durchfihren.

= Fir Instandsetzungs- und Reparaturar-
beiten After Sales Service von SAMSON
kontaktieren.

Reparatur

- Ausgefiillte Erkldrung zur Kontamina-
tion; dieses Formular steht unter
» www.samsongroup.com > Service
& Support > After Sales Service zur
Verfiigung

Nach Prisfung der Anfrage erhalten Sie

einen RMA-Schein.

3. Den RMA-Schein und die ausgefillte und
unterschriebene Erklarung zur Kontami-
nation auflen gut sichtbar am Packstiick
anbringen.

4. Die Ware an die auf dem RMA-Schein

angegebene Lieferadresse senden.

12.1 Gerate an SAMSON
senden

Defekte Gerdite kdnnen zur Reparatur an
SAMSON gesendet werden.

Fir die Einsendung von Gerdten bzw. Retou-
ren-Abwicklung folgendermaf3en vorgehen:

1. Ausnchmeregelung fiir spezielle Gerdte-
typen beachten, vgl. Angaben auf
» www.samsongroup.com > Service &
Support > After Sales Service.

2. Riicksendungen unter Angabe folgender
Informationen Uber
P retouren@samsongroup.com
anmelden:
- Tp
- Artikelnummer
— Varianten-ID
- Ursprungsauftrag bzw. Bestellung

i Info
Weitere Informationen fir die Einsendung
von Gerdten bzw. Retouren-Abwicklung sind
auf » www.samsongroup.com > Service &
Support > After Sales Service zu finden.

EB 8039
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13 Entsorgung

SAMSON ist in Europa registrierter
Hersteller, zustandige Institution

» https://www.ewrn.org/natio-
nal-registers/national-registers.
WEEE-Reg.-Nr.: DE 62194439/
FR 02566

= Bei der Entsorgung lokale, nationale und
internationale Vorschriften beachten.

2 Alte Bauteile, Schmiermittel und Gefahr-
stoffe nicht dem Hausmill zufihren.

i Info
Auf Anfrage stellt SAMSON einen Recy-
clingpass nach PAS 1049 fir das Gerdit
zur Verfiigung. Bitte wenden Sie sich unter
Angabe lhrer Firmenanschrift an
aftersalesservice@samsongroup.com.

3 Tipp

Im Rahmen eines Riicknahmekonzepts kann
SAMSON auf Kundenwunsch einen Dienst-
leister mit Zerlegung und Recycling beauftra-
gen.

1) PAS 1049 ist relevant fir elektrische/elektro-
nische Gerdte, z. B. elektrische Antriebe. Fir
nicht-elektrische Gerdte findet diese Spezifika-
tion keine Anwendung.

Entsorgung

EB 8039
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14 Zertifikate

Diese Erkldrungen stehen auf den nachfol-
genden Seiten zur Verfiigung:

—  Konformitdtserkldrung nach Druckgerdite-
richtlinie 2014/68/EU:

- Produktionsland Frankreich,
vgl. Seite 14-2 bis Seite 14-5

- Konformitdtserkldrung nach Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG fir Stellventil
Typ 3351, vgl. Seite 14-6

- Einbauerklarung nach Maschinenrichtli-
nie 2006/42/EG fir das Ventil
Typ 3351, vgl. Seite 14-7

- REACH, Konformitétserkldrung gemaf3
der europdischen Verordnung (EG) Nr.
1907/2006, vgl. Seite14-8 bis Sei-
te 14-9

—  RoHS, Konformitdtserkldrung nach Richt-
linie 2011/65/EU, 2015/863/EU, vgl.
Seite 14-10

— Konformitdtserkldrung nach Directive
2016 No. 1105 Pressure Equipment (Sa-
fety) Regulations 2016,
vgl. Seite 14-11 bis Seite 14-14

- Konformitatserkldrung Directive
2008 No. 1597 Supply of Machinery
(Safety) Regulations 2008,

- Final Machinery, vgl. Seite 14-15
—  Partly Completed Machinery, vgl.
Seite 14-16

—  China RoHS 2.0, Konformitdtserkldrung
gemdf3 den Anforderungen der Vor-
schrift GB/T26572-2011, vgl. Sei-
te 14-17

Zertifikate

- Konformitdtserkldrung zu Lebensmittel-
kontaktvorschriften, vgl. Seite 14-18 bis
Seite 14-19

Die abgedruckten Zertifikate entsprechen
dem Stand bei Drucklegung. Die jeweils ak-
tuellsten Zertifikate liegen im Internet unter
dem Produkt ab: » www.samsongroup.com
> Produkte & Anwendungen > Produktselek-
tor > Ventile und Armaturen > 3351

Weitere, optionale Zertifikate stehen auf An-
frage zur Verfigung.
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SAMSON REGULATION S.A.S.

DCo14
Module A/ Modul A 2022-05
Par la présente, SAMSON REGULATION SAS déclare sous sa seule responsabilité pour les produits suivants :
For the following products, SAMSON REGULATION SAS hereby declares under its sole responsibility:
Appareils / Type Exécution / Matériel du corps / body PN DN Fluides /
Devices P Version Material Class NPS fluids
Vanne de décharge / DIN Prmax1=20c 10 bar DN 32-50
Back pressure 2371-0
reducing valve ANSI Acier / steel Prax 1=70 150 psi NPS 1% -2 To:ﬁ :II:JJiigzs/
Détendeur alimen- DIN Prnax =20 10 bar DN 32 - 50
taire / Pressure 23711 -
reducing valve ANSI Pmax 1=70°F 150 psi NPS 1% -2
amembrane
with diaphragm Fonte grise / cast iron PN25 DN 65 - 125
Vanne de régulation Fonte sphéroidale /
passage droit / 2423 2 soufflet spheroidal graphite iron PN25 DN 50-125 G2/12"
Globe valve with bellow PN16 DN 65 - 100
Acier / steel PN25 DN 50 - 100
PN40 DN 40 - 100
DIN Fonte grise / cast iron PN10 DN 125 - 150
Fonte grise & fonte sphéroidale /
DIN cast iron & spheroidal graphite iron PN16 DN 65-125
Fonte sphéroidale / G2,L1,L2"
Vanne de régulation DIN spheroidal graphite PN 25 DN50-80
passage droit / 3241 N Cl125 NPS2%-4
Globe valve ANSI Fonte grise / cast iron C1250 NPS 1 %-2
PN10 DN 32 -100
DIN Acier / steel PN16 DN 32-50 Tous fluides /
cler/ stee PN25 DN 32 - 40 all fluids
ANSI CI 150 NPS1%-2
. B PN10 DN 125 - 150 1
v dore DIN Fonte grise / cast iron PN16 DN 65— 125 G2,L1,L2
anne ce r PN10 DN 32— 100
3 voies / 3244 DIN PN16 DN32-50 | Tous fluides/
3-way Valve Acier / steel N ous Juices
PN25 DN 32 -40 all fluids
ANSI Cl 150 NPS 1%-2
Vanne de régulation PN16 DN 32-50
passage droit / 3251 PIN Acier / steel PN25 DN 32 -40 To:ﬁ 2:‘:3:5 /
Globe valve ANSI Cl 150 NPS 1%-2
Vanne équerre / DIN . PN16 DN 32 - 50 Tous fluides /
Angle valve 3256 ANSI Acier/ steel Cl 150 NPS 1%-2 all fluids
Vanne & segment PNTO DN 40 - 50
o DIN : PN16 DN 80 - 100 Tous fluides /
spherll?;fv/alsveegmenl 3310 Acier / steel PN25 DN 40 al fluids
ANSI Cl 150 NPS 1% -2
DIN Fonte grise / cast iron PN16 DN 65100
Vanne de ré ANSI — e Cl 125 NPS2%-4 G2, L1, 12"
passage droit / 3321 DIN onte spheroicale PN25 DN 50 — 80
spheroidal graphite iron
Globe valve Tous fluides /
ANSI Acier / steel Cl 150 NPS 17%-2 all fluids
Vanne de régulation DIN Fonte grise / cast iron : GJL-250 PN16 DN 65 — 100
3 voies / 3323 Fonte sphéroidale / G2,L1,L2"
3-way Valve DIN spheroidal graphite iron PN25 DN'50-80
Vanne papillon / Tous fluides /
Butterfly valve 3331 DIN Acier / steel PN10 DN 100 all fluids
DIN Prax7-200 10 bar | DN 32— 100
Pmax 7=20c 16 bar DN 32-50 Tous fluides /
Acier  steel P, 150 all fluids
ANSI max =70 150 psi [ ooy g, o
Vanne a or 230 psi
/ 3345 Prax1=20c 10 bar DN 125 - 150
Diaphragm valve DIN PmaxT=20"c 16 bar DN 65 - 125
Fonte grise & fonte sphéroidale / Pmax 7= 20°c 40 bar DN 40 - 50 G211, 127
cast iron & spheroidal graphite iron Pmax 1=70°F 150 psi NPS2% -4 T
ANSI Pmax 1=70F 230 psi NPS2%-5
Proxt=707 580 psi | NPS1%-2

SAMSON REGULATION - 1 rue Jean Corona « 69120 Vaulx-en-Velin

Tél.: +33 (M4 72 04 75 00 - Fax: +33 (0 7204 75 75 « E-mail:

14-2

BNP Paribas

N° compte 0002200215245  Banque 3000401857
IBAN BIC (c
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SAMSON REGULATION S.A.S.

DECLARATION UE DE CONFORMITE 2/2
DCo14
Module A / Modul A 2022-05
Appareils / Type Exécution / Matériel du corps / body Mate- PN DN Fluides /
Devices P Version rial Class NPS fluids
Vanne alimentaire DIN : Pmax1=20c 10 bar DN 125 - 150 1
/Sanitary valve | 3347 ANSI Acier  steel Prnax 1-70°F 150 psi NPS5-6 G2, 11,12
g DN 32 - 100
DIN DN 32-50
Vanne aseptique / y DN 32 - 40 Tous fluides /
Aseptic valve 3349 Acier  steel Prox 1707 150 psi | NPS1%—4 all fluids
ANSI Pmax 7=70'F 230 psi NPS 1% -2
Prax 1= 70'F 360 psi NPS1%-1%
PN16 DN 32 -50
DIN Acier / steel PN25 DN3p-do | Tousfuides
ANSI Cl 150 NPS1%-2
Vanne Tout ou Fonte grise & fonte sphéroidale / cast
Rien / On-Off 3351 i dblutew el il PN16 DN 65 — 100
Valve DIN iron & spi efOI al graj ite {ron N
Fonte Spherou?alei [ spheroidal PN25 DN 50 — 80 G2, L1,L2
graphite iron
ANSI Fonte grise / cast iron Cl125 NPS 2% -4
PN6 DN 200 - 500
Bride de mesure / PN10 DN 125 - 350
Measure flange 5090 DIN Acier / steel PN16 DN 65 - 200 G2, 12"
9 PN25 DN 50 - 125
PN40 DN 40 - 100
") Gas selon l'article 4 § 1.c) i) / Gases Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i)
Liquide selon I'article 4 § 1.c) ii) / Liquids Acc. to article 4 paragraphs 1.c) ii)
la conformité avec le réglement suivant : / the conformity with the following requirement :
La Directive du Parlement Européen et du Conseil d’harmonisation des lois des Etats
Membres concernant la mise a disposition sur le marché d'équipements sous pression / 2014/68/UE Du/ of
Directive of the European Parliament and of the Council on the Harmonization of the laws of 2014/68/EU 15.05.2014
the Member States relating of the making available on the market of pressure equipment
P d'é ion de la ité iquée pour les fluides selon I'Article 4 § 1 Module A/
Applied conformity p! for fluids ing to Article 4 § 1 Modul A

Normes techniques appliquées / Technical standards applied :
DIN EN 12516-2, DIN EN 12516-3, ASME B16.34, DIN-EN 60534-4, DIN-EN 1092-1

Fabricant / manufacturer : Samson Régulation SAS, 1, rue Jean Corona, FR-69120 VAULX-EN-VELIN

Vaulx-en-Velin, le 23/05/22

|
)

Bruno Soulas Joséphine Signoles-Fontaine

Directeur Stratégie et Développement / Head of Strategy and Responsable du service QSE / Head of QSE Department

Development
'SAMSON REGULATION - 1 rue Jean Corona « 69120 Vaulx-en-Velin BNP Paribas N° compte 0002200215245 « Banque 3000401857
Tél.: +33 (0)4 72 04 75 00 + Fax: +33 (0)4 72 04 75 75 + E-mail m Intern i IBAN FR7630004018570002200215245 * BIC (code SWIFT) BNPAFRPPVBE
Société par actions simpifiée au capital de 10 000 000 € - Siége social : Vaulx-en-Velin Crédit Lyonnais N° compte 0000060035841 - Banque 3000201936
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SAMSON REGULATION S.A.S.

U

Module H / Modul H, N°/ Nr CE-0062-PED-H-SAM 001-23-FRA 2023-06
Par la présente, SAMSON REGULATION SAS déclare sous sa seule responsabilité pour les produits suivants :
For the following products, SAMSON REGULATION SAS hereby declares under its sole responsibility:
Appareils / Type Exécution / Matériel du corps / body PN DN Fluides /
Devices yP Version Material Class NPS fluids
DIN Fonte grise & fonte sphéroidale / PN 16 DN 150
ANSI cast iron & spheroidal graphite iron Cl 125 NPS 6 1
Fonte sphérgidale / G2, L1, 12"
DIN horoida raohie PN 25 DN 100 - 150
Vanne de régula- spheroidal grapl ite iron
tion passage droit / 3241 PN10 DN 125 - 150
globe valve DIN PN16 DN €5 150
Acler / steel PN25 DN50-150 | Tous fluides /
er PN40 DN 32 - 150 all fluids
CI 150 NPS27%-6
ANSI 1300 NPS 1% -6
DIN Fonte grise / cast iron PN 16 DN 150 G2, 11,27
PN10 DN 125 - 150
Vanne de régula- DIN PN16 DN 65 - 150
tion 3 voies / 3244 Acier / steel PN25 DN 50 - 150 Tous fluides /
3-way Valve cler/ stee PN40 DN 32 — 150 all fluids
CI 150 NPS 2% -6
ANSI €300 NPS 1% 6
PN16 DN 65 — 150
Vanne de régula- DIN PN25 DN 50 — 150 Tous fluides /
tion passage droit/ | 3251 Acier / steel PN40 — 400 DN 32 — 150 °:" ﬂ:: d:
globe valve ANSI CI 150 NPS 2% -6
C1300 - 2500 NPS 1% -6
Vanne haute
pression / 3252 DIN Acier / steel PN40 400 DN 32-80 Tous fluides /
H'ghv’;\‘f:s”'e ANSI 1300 - 2500 NPS1%-3 all fluids
DIN PN16 DN 65 — 150
Vanne équerre / 3256 Acier / steel PN40 — 400 DN 32 - 150 Tous fluides /
Angle valve ANSI CI 150 NPS 2% -6 all fluids
C1300 - 2500 NPS 1% -6
PN10 DN 150
Vanne 4 segment DIN PN16 DN 80 - 150
sphéri uge/ 3310 Acier / steel PN25 DN 50 - 150 Tous fluides /
Segment boll valve PN40 DN 40 - 150 all fluids
9 ANS! CI 150 NPS3-6
Cl 300 NPS1%-6
DIN Fonte sphéroidale / PN 25 DN 100 G2,L1, 129
Vanne de régula spheroidal graphite iron
) " PN16 DN 65 — 100
tion passage droit/ | 3321 DIN Acier / steel PN40 DN 32-100 | Tous fluides /
g ANSI CI 150 NPS 2% -4 all fluids
CI1300 NPS 1% -4
DIN Fonte sphéroidala / PN 25 DN 100 G2,L1,129
Vanne de régula- spheroidal graphite iron
tion 3 voies / 3323 DIN PN16 DN 65 100
3.way Valve Acier | steel PN40 DN 32 - 100 Tous fluides /
Y ANSI CI 150 NPS2% -4 all fluids
Cl300 NPS 1% -2
v PN10 DN 150 — 400
Vanne papilon /| 3331 DIN Acier / steel PN16 - 50 DN 100400 | Tous fuices/
Y ANSI Cl 150 — 300 NPS4-16
N Fonte grise & fonte sphéroidale / Pmax 1=70°F 150 psi NPS 5-6 1
Vanne & . " PR G2,L1,L2"
membrane / 3345 ANSI cast iron & spheroidal graphite iron Prna 1= 70°F 230 psi NPS 6 ﬂ .
Diaphragm valve - Pmax 1=70F 150 - _ Tous fluides
Acier / steel 230 psi NPS 2% -6 all fluids
‘SAMSON REGULATION « 1 rue Jean Corona * 69120 Vaulx-en-Velin BNP Paribas N° compte 0002200215245 « Banque 3000401857
Tél: +33 (0)4 72 04 75 00 + Fax: +33 (0)4 72 04 75 75 + E-mail m Internet: i IBAN FR7630004018570002200215245 + BIC (code SWIFT) BNPAFRPPVBE

Société par actions simplfiées au capital de 10 000 000 € - Siége social : Vaulx-en-Velin

Crédit Lyonnais

N° SIRET: RCS Lyon B 788 165 603 00127 + N° de TVA: FR 86 788 165 603 » Code APE 2814Z

14-4

N° compte 0000060035841 + Bangue 3000201936
IBAN FR9830002019360000060035841 + BIC (code SWIFT) CRLYFRPP
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SAMSON REGULATION S.A.S. B

DECLARATION UE DE CONFORMITE 2/2
EU DECLARATION OF CONFORMITY
DC012
Module H / Modul H, N°/ Nr CE-0062-PED-H-SAM 001-23-FRA 2023-06
Appareils / Type Exécution / Matériel du corps / body PN DN Fluides /
Devices P Version Material Class NPS fluids
Prax1=20c 16 bar DN 150
DIN Pmax 1= 20°c 40 bar DN 65 - 150
Vanne alimentaire / " Prax 1 = 20 63 bar DN 32 — 150 10
Sanitary valve 3347 Acier / steel Prax 1-70'F 230 psi NPS 6 G212
ANSI Pmax =70 580 psi NPS 2% -6
Prax 1=70°F 910 psi NPS 1% -6
Fonte sphéroidale / 10
DIN spheroidal graphite iron PN 25 DN 100 G2 11,12
Vanne Tout ou PN16 DN 65 - 100
. 3351 DIN PN25 DN 50 — 100 .
Rien/ On-Off Valve Acier / steel PN40 DN32-100 | Tousfuides/
ANSI CI 150 NPS 2% —
ClI 300 NPS 1% -4
PN10 DN 400 - 500
Bride de mesure / : PN16 DN 250 — 500 1)
Measure flange | 2090 DIN Acier  steel PN25 DN1s0-500 | S22
PN40 DN 125 — 500
) Gas selon l'article 4 § 1.c) i) / Gases Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i)
Liquide selon I'article 4 § 1.c) ii) / Liquids Acc. to article 4 paragraphs 1.c) ii)
la conformité avec le réglement suivant : / the conformity with the following requirement:
La Directive du Parlement Européen et du Conseil d’harmonisation des lois des Etats
t la mise a di ition sur le marché d'équi sous pi ion / 2014/68/UE Du/ of
Directive of the European Parliament and of the Council on the Harmonization of the laws of 2014/68/EU 15.05.2014

the Member States relating of the making available on the market of pressure equipment

Procédure d'évaluation de la conformité appliquée pour les fluides selon I’Article 4 § 1 Module H/ 0%:;‘12?3_:_5:&

Applied conformity assessment procedure for fluids according to Article 4 § 1 Modul H 001-23-FRA

Normes techniques appliquées / Technical standards applied :
DIN EN 12516-2, DIN EN 12516-3, ASME B16.34, DIN-EN 60534-4, DIN-EN 1092-1

Le systéme de contréle Qualité du fabricant est effectué par I'organisme de certification suivant :
The manufacturer’s quality management system is monitored by the following notified body:

Bureau Ventas Servu:es SAS N°lNr 0062, 8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE
Fabricant / er : gulation SAS, 1, rue Jean Corona, FR-69120 VAULX-EN-VELIN

Vaulx-en-Velin, le 19/06/23

Bruno Soulas Joséphine Signoles-Fontaine
Directeur Général — Directeur Stratégie et Développement / Responsable du service QSE / Head of QSE department
Director general - Head of Strategy and Development

SAMSON REGULATION + 1 rue Jean Corona + 69120 Vaulx-en-Velin BNP Paribas N compte 0002200215245 + Banque 3000401857
Tél.: +33 (0)4 7204 75 00 « Fax: +33 (0)4 72 04 75 75 » E-mail: france@samsongroup.com Internet: www.samson.fr IBAN FR7630004018570002200215245 + BIC (code SWIFT) BNPAFRPPVBE
Sociéteé par actions simplifiées au capital de 10 000 000 € - Siége social : Vaulx-en-Velin Crédit Lyonnais N’ compte 0000060035841 « Bangue 3000201936

N° SIRET: RCS Lyon B 788 165 603 00127 + N° de TVA: FR 86 788 165 603 + Code APE 28142 IBAN FR9830002019360000060035841 + BIC (code SWIFT) CRLYFRPP
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SMART IN FLOW CONTROL.

EU DECLARATION OF CONFORMITY DCO035
2020-11

Declaration of Conformity of Final Machinery
in accordance with Annex Il, section 1. A. of the Directive 2006/42/EC

For the following products:
Pneumatic On / Off Valve Type 3351

We hereby declare that the machinery mentioned above complies with all applicable requirements
stipulated in Machinery Directive 2006/42/EC.

For product descriptions of the valve and actuator, refer to:
= Type 3351 Valve: Mounting and Operating Instructions EB 8039

Valve accessories (e.g. positioners, limit switches, solenoid valves, lock-up valves, supply pressure

regulators, volume boosters and quick exhaust valves) are classified as machinery components in

this declaration of conformity and do not fall within the scope of the Machinery Directive as specified

in § 35 and § 46 of the Guide to Application of the Machinery Directive 2006/42/EC issued by the

European Commission. In the SAMSON Manual H 02 titled "Appropriate Machinery Components for

SAMSON Pneumatic Control Valves with a Declaration of Conformity of Final Machinery", SAMSON

defines the specifications and properties of appropriate machinery components that can be mounted

onto the above specified final machinery.

Referenced technical standards and/or specifications:

= VCI, VDMA, VGB: "Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fiir Armaturen,
Mai 2018" [German only]

= VCI, VDMA, VGB: "Zusatzdokument zum ,Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Be-
deutung fur Armaturen vom Mai 2018" [German only], based on DIN EN ISO 12100:201 1-03

Comment:

Information on residual risks of the machinery can be found in the mounting and operating instruc-
tions of the valve and actuator as well as in the referenced documents listed in the mounting and
operating instructions.

Persons authorized to compile the technical file:

SAMSON REGULATION SAS — 1 rue Jean Corona — FR-69120 VAULX-EN-VELIN
Vaulx-en-Velin, 17th November 2020

s

Michael Lachenal-Chevallet Joséphine Signoles-Fontaine
R&D Manager QSE Manager
SAMSON REGULATION S.A.S. - 1. rue Jean Corona - 69120 Vaulx-en-Velin. France - samson@samsonaroup.com 1

14-6 EB 8039



DECLARATION OF INCORPORATION DC045
2022-12

Declaration of Incorporation in compliance with Machinery Directive 2006/42/EC

For the following products:

Type 3351 Pneumatic ON/OFF Valve

We certify that the Type 3351 Pneumatic ON/OFF Valves are partly completed machinery as defined in the
Machinery Directive 2006/42/EC and that the safety requirements stipulated in Annex I, 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5,
1.3.2,1.3.4 and 1.3.7 are observed. The relevant technical documentation described in Annex VII, part B has
been compiled.

Products we supply must not be put into service until the final machinery into which it is to be incorporated has
been declared in conformity with the provisions of the Machinery Directive 2006/42/EC.

Operators are obliged to install the products observing the accepted industry codes and practices (good
engineering practice) as well as the mounting and operating instructions. Operators must take appropriate
precautions to prevent hazards that could be caused by the process medium and operating pressure in the
valve as well as by the signal pressure and moving parts.

The permissible limits of application and mounting instructions for the products are specified in the associated
data sheets as well as the mounting and operating instructions; the documents are available in electronic form
on the Internet at www.samsongroup.com.

For product descriptions of the valve, refer to Mounting and Operating Instructions EB 8039.

Referenced technical standards and/or specifications:

= VCI, VDMA, VGB: "Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur Armaturen, Mai 2018"
[German only]

= VCI, VDMA, VGB: "Zusatzdokument zum ,Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fiir
Armaturen vom Mai 2018" [German only], based on DIN EN ISO 12100:201 1-03

Comments:
= See mounting and operating instructions for residual hazards.
= Also observe the referenced documents listed in the mounting and operation instructions.

Persons authorized to compile the technical file:

SAMSON REGULATION SAS - 1 rue Jean Corona — FR-69120 VAULX-EN-VELIN
Vaulx-en-Velin, 23 December 2022

e

Bruno Soulas Joséphine Signoles-Fontaine
General Director Head of QSE department
Head of Strategy and Development

SAMSON REGULATION SAS * 1 rue Jean Corona » 69120 Vaulx-en-Velin BNP Paribas  N° compte 0002200215245 + Banque 3000401857
Tel: +33 (04 72 04 75 00  E-mail: m » Internet: IBAN + BIC (code SWIFT)

Société par actions simplifiée au capital de 10 000 000 € + Siége social : Vaulx-en-Velin Crédit Lyonnais N° compte 0000060035841 + Bangue 3000201936
N° SIRET: RCS Lyon B 788 165 603 00127 + N* de TVA: FR 86 788 165 603 + Code APE 28142 IBAN FR9830002019360000060035841 + BIC (code SWIFT) CRLYFRPP.

WEEE N° FR025665
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SMART IN FLOW CONTROL.

DECLARATION OF CONFORMITY DCo07
202112

Regulation (EU) No. 1907/2006 (REACH, Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of
Chemicals); United Nations Globally Harmonised System (UN GHS); and WFD, Waste Framework
Directive (EU) 2008/98/EC, Article 9(1)(i) as amended by Directive (EU) 2018/851 of 30 May 2018, and
their national implementations

We hereby certify that we are well informed about the REACH regulation, which entered into force on 1 June
2007 and have determined the applicable consequences and obligations, especially pre-registration and
registration of substances, notifications to public bodies, authorization, and restriction. We manufacture "arti-
cles" as defined in the REACH Regulation Article 2. As a result, we are a "downstream user" in most cases.
We do not produce any substances or mixtures that we sell.

Concerning the registration of the relevant substances we use to manufacture our products, we can inform
you based on REACH Article 10 that, on the basis of the information presently available to us, we do not
currently reach the threshold of one ton per year. It is possible for us to provide more precise data if re-
quired.

Concentration of SVHC (substances of very high concern) in SAMSON Products

We have a duty to communicate information to our customers on substances contained in our products ac-
cording to Article 33 of the REACH Regulation: SAMSON calculate the contents of the substances in every
individual article (e.g. nuts, bolts etc.) included in a bill of materials separately, following the judgment by the
Court of Justice of the European Union concerning case C-106/14 of 16 October 2015, "Once an article,
always an article" (O5A). SAMSON refer to a Candidate List of SVHC, that lists up the substances that we
report:

These substances are often determined based on the classification of chemical substances and mixtures in
the United Nations Global Harmonized System (UN GHS). We implement these systematics in Europe by
following the Regulation (EC) No. 1272/2008 (CLP) on classification, labeling and packaging of substances
and mixtures, forming a unified approach with the REACH Regulation. Both Safety Data Sheets (SDS,
MSDS) for chemicals and chemical mixtures as well as SAMSON Material Data Sheets (MDS) for declaring
a material and its substance content are prescribed by these regulations, based on an official list:

Compliance with the Candidate List of SVHC for Authorisation

Should you need to make reference to the most recent list, kindly see to the version published on the Inter-
net, with the latest SAMSON references. Go to the following website to check whether the duty to communi-
cate information according to REACH Article 33 applies to a SAMSON product:
https://www.samsongroup.com/en/about-samson/material-compliance/reach-regulation/#c2723

Also, we frequently cite further SVHC details on the delivery papers.

The Candidate List according to Article 59 (1, 10) of Regulation (EC) No. 1907/2006 (REACH) was first pub-
lished on 1 September 2008. Since then, it is constantly expanded every six months by the European Chem-
icals Agency (ECHA). The Candidate List is regularly updated around the middle and end of every year. It
now comprises of over 200 substances:

https://www.echa.europa.eu/web/guest/candidate-list-table (in English).

As a result, it is an on-going process to check whether our products contain SVHC in a concentration greater
than 0.1% (w/w). We are in close contact with our suppliers as part of this process and we will inform you if
we discover that any changes apply to us.

SAMSON REGULATION S.A.S. - 1, rue Jean Corona - 69120 Vaulx-en-Velin, France - samson@samsongroup.com 1
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EB 8039

SMART IN FLOW CONTROL.

SCIP Database, “Substances of Concern In articles as such or in complex objects (Products)”

As legally requested by the Waste Framework Directive (WFD) since 5 January 2021 and the respective
national implementation, SAMSON AG input the necessary data into the European Chemical Agency’s (EC-
HA) SCIP Database.

The REACH Candidate List is updated every six months. SAMSON will not issue, every half a year, any
more statements or fill in specific, non-standardized documents of proof in over 20 different formats that our
articles are not affected.

It is legally only required to communicate the affected articles and (if the need be) their sub-articles to cus-
tomers if SVHC surpass 0.1 % weight of weight in in articles or in separate articles as a part of more com-
plex articles., as specified in REACH Article 33. Also, protective measures against SVHC have to be stated
where applicable.

SAMSON REGULATION SAS
Vaulx-en-Velin, 14 December 2021

LA

Bruno Soulas Joséphine Signoles-Fontaine
Director of Strategy and Development Head of QSE Department

SAMSON REGULATION S.A.S. - 1, rue Jean Corona - 69120 Vaulx-en-Velin, France - samson@samsongroup.com
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SAMSON REGULATION S.A.S.

17
DECLARATION UE DE CONFORMITE DCoo08
EU DECLARATION OF CONFORMITY 202112

EU KONFORMITATSERKLARUNG

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant.
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller.

Nous certifions pour les produits suivants en exécution standard :
For the following products in standard execution:
Fur die folgenden Produkte in Standard-Ausfihrung:

Type / type / Typ : 2371, 3252, 3310, 3331, 3347, 3349, 3351, 3710, 3711, 3776, 3777, 3812, 3963,
3964, 3967, 4708, 4746, 5090, Samstation

sont conformes a la législation applicable harmonisée de I’Union :
the conformity with the relevant Union harmonization legislation is declared with:
wird die Konformitat mit den einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union bestétigt:

RoHS 2011/65/EU, 2015/863/EU EN 50581:2012, IEC 63000:2016
Fabricant : SAMSON REGULATION S.A.S.
Manufacturer: 1, rue Jean Corona
Hersteller: 69520 Vaulx-en-Velin
France

Vaulx-en-Velin, le 14/12/21

Au nom du fabricant,
On behalf of the Manufacturer,
Im Namen des Herstellers,

SAMSON REGULATION S.A.S.

Joséphine SIGNOLES-FONTAINE
Responsable QSE

SAMSON REGULATION - 1 rue Jean Corona - 69120 Vaulx-en-Velin BNP Paribas N° compte 0002200215245 - Banque 3000401857

Té1:+33 (0)4 72 04 7500 - Fax: +33 (0}4 72 04 75 75 - E-mail: samson@samson fr - Intemet: www.samson.fr IBAN (code SWIFT)

Société par actions simpifiée au capital de 10 000 000 € - Siége social : Vaulx-en-Velin CréditLyonnais ~ N° compte 0000060035841 - Banque 3000201936

N° SIRET: RCS Lyon B 788 165 603 00127 + N de TVA: FR 86 788 165 603 + Code APE 2814 IBAN FR9830002019360000060035841 - BIC (code SWIFT) CRLYFRPP
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UK
CQA UK DECLARATION OF CONFORMITY

U

The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016 Module A

DC062
2022-12

For the following products, SAMSON REGULATION SAS hereby declares under its sole responsibility:

Devices Type Version Body Material PN DN Fluids
vl y Class NPS
Back pressure 23710 DIN Pmax1=20°c 10 bar DN 32 - 50
reducing valve "
ANSI Steel Pmax 1=70°F 150 psi NPS1%-2 All fluids
Pressure reducing 2371-1 DIN Pmax1=20°c 10 bar DN 32 - 50
valve ANSI Prmax 1=70°F 150 psi NPS 1% -2
a membrane
with diaphragm Castiron PN25 DN 65 - 125
Globe valve 2423 4 souffiet | Seheroidal graphite iron Ezfg S,’;‘ gg _11%% G2/2"
with bellow Steel PN25 DN 50 - 100
PN40 DN 40 - 100
DIN Cast iron PN10 DN 125 - 150
DIN Cast iron & spheroidal graphite iron PN16 DN 65 — 125
DIN Spheroidal graphite PN 25 DN 50 - 80 G2,11,12"
‘ Cl 125 NPS2%-4
Globe valve 3241 ANSI Castiron Cl 250 NPS 1% -2
PN10 DN 32 - 100
DIN PN16 DN 32 - 50 .
Steel PN25 DN 32 - 40 Al fluids
ANSI Cl 150 NPS1%-2
PN10 DN 125 - 150 1
DIN Cast iron PN16 DN 65 — 125 G2, L1, L2
Steel PN25 DN 32 - 40
ANSI Cl 150 NPS1%-2
DIN PN16 DN 32 - 50 All fluids
Globe valve 3251 Steel PN25 DN 32 - 40
ANSI Cl 150 NPS1%-2
DIN Steel PN16 DN 32 - 50 All fluids
Angle valve 3256 ANSI CI 150 NPS 122
PN10 DN 40 - 50 All fluids
DIN Steel PN16 DN 80 - 100
Segment ball valve 3310 PN25 DN 40
ANSI Cl 150 NPS1%-2
DIN Cast iron PN16 DN 65 - 100
ANSI Cl 125 NPS2Y:-4 G2,L1,12"
Globe valve 3321 DIN Spheroidal graphite iron PN25 DN 50 80
ANSI Steel Cl 150 NPS1%-2 Al fluids
g DIN Cast iron : GJL-250 PN16 DN 65 - 100 1
S-way Valve 3323 DI Spheroidal graphite iron PN25 bNso-g0 | 212
Butterfly valve 3331 DIN Steel PN10 DN 100 Al fluids
DIN Prax7-20c 10 bar | DN 32— 100
Steel :max:: ::;c::o b:; DN 3250 Al fluids
‘max T=70°
ANSI or 230 psi NPS1%-2
PraxT=20C 1 DN 125-1
Diaphragm valve | 3345 DIN P 6bar | DN eo 155
. " " Pmax T =20 40 bar DN 40 - 50 3
Cast iron & spheroidal graphite iron Prnax 1-70°F 150 pSi NPS27%-4 G2, L1, L2
ANSI Pmax =707 230 psi NPS2%-5
Pmax 1= 70°F 580 psi NPS1%-2

Tel: +33 (0)4 72 04 75 00 - E-mail:

WEEE N° FR025665

EB 8039
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UK
CQA UK DECLARATION OF CONFORMITY

DC062
2022-12
. . . PN DN .
Devices Type Version Body Material Class NPS Fluids
" DIN Steel Pmax1=20c 10 bar DN 125-150 3
Sanitary valve 3347 ANSI Ponan1-70F 150 psi NPS5-6 G2 11,12
PmaxT=20c 10 bar DN 32 - 100
DIN PmaxT=20c 16 bar DN 32 - 50
" Steel PmaxT=20c 25 bar DN 32 - 40 .
Aseptic valve 3349 CR— NPS1%i-4 Al fluids
ANSI Pmax 1= 70 230 psi NPS 1% -2
Prax 72707 360 psi_| NPS1%—1%
DIN Steel PN16 DN 32 - 50
PN25 DN 32 - 40 Al fluids
ANSI CI 150 NPS 1% -2
On-Off Valve 3351 DIN Cast iron & spheroidal graphite iron PN16 DN 65 — 100
Spheroidal graphite iron PN25 DN 50 - 80 G2,L1,L2"
ANSI Cast iron Cl 125 NPS2%—4
PN6 DN 200 - 500
PN10 DN 125 - 350
Measure flange 5090 DIN Steel PN16 DN 65 — 200 G2,L2"
PN25 DN 50 - 125
PN40 DN 40 — 100
) Gases Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i)
Liquids Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i)
the conformity with the following Union harmonization legislation:
Legislation : STATUTORY INSTRUMENTS — 2016 No. 1105 - CONSUMER
PROTECTION HEALTH AND SAFETY — The Pressure Equipment (Safety) PE(S)R 2016 2022
Regulations 2016
. . o . . " 2014/68/UE
Applied conformity p for fluids g to Article 4 § 1 Modul A

Applied designated standards and technical specifications: EN 12516-2, EN 12516-3, ASME B16.34, EN

60534-4, EN 1092-1

Manufacturer : Samson Régulation SAS, 1, rue Jean Corona, FR-69120 VAULX-EN-VELIN

Vaulx-en-Velin, 23 December 2022

A&

Bruno Soulas
General Director
Head of Strategy and Development

Joséphine Signoles-Fontaine
Head of QSE department

SAMSON REGULATION SAS « 1 rue Jean Corona * 69120 Vaulx-en-Velin
Tel.: +33 (0)4 72 04 75 00 - E-mail Internet:

Société par actions simplifiée au capital de 10 000 000 € - Siége social : Vauix-en-Velin
N° SIRET: RCS Lyon B 788 165 603 00127 + N° de TVA: FR 86 788 165 603 - Code APE 2814Z

WEEE N° FR025665

14-12
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UK
CQA UK DECLARATION OF CONFORMITY

U

DC064
2022-12

The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016 Module H / N° CE-0062-PED-H-SAM 001-

20-FRA-rev-A
For the following products, SAMSON REGULATION SAS hereby declares under its sole responsibility:
: . . PN DN "
Devices Type Version Body Material Class NPS Fluids
DIN Cast iron & spheroidal graphite PN 16 DN 150
ANSI iron Cl 125 NPS 6 G2,L1,L2"
DIN Spheroidal graphite iron PN 25 DN 100 - 150
PN10 DN 125 - 150
Globe valve 3241 DIN PN16 DN 65 — 150
PN25 DN 50 - 150 .
Steel PN40 DN 32 — 150 All fluids
Cl 150 NPS27%:-6
ANSI C1300 NPS 1% -6
DIN Cast iron PN 16 DN 150 G2,11,L2"
PN10 DN 125 - 150
DIN PN16 DN 65 - 150
3-way Valve 3244 PN25 DN 50 - 150 .
Steel PN40 DN 32 — 150 All fluids
Cl 150 NPS 2% -6
ANSI Cl 300 NPS 1% -6
PN16 DN 65 - 150
DIN PN25 DN 50 - 150
Globe valve 3251 Steel PN40 - 400 DN 32 - 150 All fluids
ANSI Cl 150 NPS27% -6
Cl300 - 2500 NPS 1% -6
High pressure 3252 DIN Steel PN40 - 400 DN 32-80 Al fluids
valve ANSI C1300 - 2500 NPS1%-3
DIN PN16 DN 65 - 150
PN40 — 400 DN 32 - 150
Angle valve 3256 NS Steel CI150 NPS27-6 All fluids
Cl 300 - 2500 NPS 1% -6
PN10 DN 150
DIN PN16 DN 80 - 150
PN25 DN 50 - 150
Segment ball valve | 3310 Steel PN40 DN 40 — 150 All fluids
Cl 150 NPS3-6
ANSI C1300 NPS1%-6
DIN Spheroidal graphite iron PN 25 DN 100 G2,1L1,L2"
DIN PN16 DN 65 - 100
Globe valve 3321 PN40 DN 32-100
ANSI Steel Cl150 NPS 2% -4 All fluids
Cl 300 NPS 1% -4
DIN Spheroidal graphite iron PN 25 DN 100 G2,1L1,L2"
DIN PN16 DN 65 - 100
3-way Valve 3323 Steel PN40 DN 32 - 100 Al fluid:
ANSI e CI 150 NPS2 % -4 uias
Cl1 300 NPS 1% -2
DIN PN10 DN 150 - 400
Butterfly valve 3331 Steel PN16 — 50 DN 100 — 400 All fluids
ANSI ClI 150 — 300 NPS 4 - 16
Cast iron & spheroidal graphite PrmaxT=70°F 150 psi NPS 5-6 G2, 11,121
Diaphragm valve 3345 ANSI ron Prax 1= 70°F 230 psi NPS 6
Steel | NPS2%-6 | Alfuids
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UK
CA UK DECLARATION OF CONFORMITY

DCo064
2022-12
. . . PN DN .
Devices Type Version Body Material Class NPS Fluids
PmaxT=20c 16 bar DN 150
DIN PmaxT=20c 40 bar DN 65 - 150
. Steel Pmax1=20°c 63 bar DN 32 - 150 1
Sanitary valve 3347 Prvax 1= 70 230 pSi NPS 6 G2,L1,L2"
ANSI Pmax =707 580 psi NPS2% -6
Prax 1-70 910 psi_| NPS 1% -6
DIN s Pmax1=20°c 16 bar DN 65 - 100
" teel Pmax 1= 20°c 25 bar DN 50 - 100 .
Aseptic valve 3349 e Prvax 1= 70 230 pSi NPS 27— 4 Al fluids
Prmax 1= 70°F 360 psi NPS2-4
DIN Spheroidal graphite iron PN 25 DN 100 G2, 11,127
PN16 DN 65 - 100
DIN PN25 DN 50 - 100
On-Off Valve 3351 Steel PN40 DN 32 - 100 Al flids
CI 150 NPS27:-4
ANSI C1300 PS1%-4
PN10 DN 400 - 500
Steel PN16 DN 250 — 500
Measure flange 5090 DIN PNZ5 DN 150 — 500 G2,L2"
PN40 DN 125 — 500
" Gases Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i)
Liquids Acc. to article 4 paragraphs 1.c) ii)
the conformity with the following Union harmonization legislation:
Legislation : STATUTORY INSTRUMENTS - 2016 No. 1105 - CONSUMER
PROTECTION HEALTH AND SAFETY — The Pressure Equipment (Safety) PE(S)R 2016 2022

Regulations 2016

Applied conformity p for fluids

ing to Article 4 § 1

Certificate n°®

2014/68/UE CE-0062-PED-
Modul H H-SAM 001-20-

FRA-rev-A

Applied designated standards and technical specifications: EN 12516-2, EN 12516-3, ASME B16.34, EN

60534-4, EN 1092-1

The manufacturer’s quality management system is monitored by the following notified body:
Bureau Veritas Services SAS N°/Nr 0062, 8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE

Manufacturer : Samson Régulation SAS, 1, rue Jean Corona, FR-69120 VAULX-EN-VELIN

Vaulx-en-Velin, 23 December 2022

LA

N

Bruno Soulas
General Director
Head of Strategy and Development

Joséphine Signoles-Fontaine
Head of QSE department
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Declaration of Conformity of Final Machinery
in accordance with Annex Il, section 1. A. of the Machinery (Safety) Regulations 2008

For the following products:

Pneumatic On / Off Valve Type 3351

We hereby declare that the machinery mentioned above complies with all applicable requirements stipulated
in Machinery (Safety) Regulations 2008.

For product descriptions of the valve and actuator, refer to:
= Type 3351 Valve: Mounting and Operating Instructions EB 8039

Valve accessories (e.g. positioners, limit switches, solenoid valves, lock-up valves, supply pressure regulators,

volume boosters and quick exhaust valves) are classified as machinery components in this declaration of

conformity and do not fall within the scope of the Machinery Directive as specified in § 35 and § 46 of the

Guide to Application of the Machinery (Safety) Regulations 2008. In the SAMSON Manual H 02 titled

"Appropriate Machinery Components for SAMSON Pneumatic Control Valves with a Declaration of Conformity

of Final Machinery", SAMSON defines the specifications and properties of appropriate machinery components

that can be mounted onto the above specified final machinery.

Referenced technical standards and/or specifications:

= VCI, VDMA, VGB: "Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fiir Armaturen, Mai 2018"
[German only]

= VCI, VDMA, VGB: "Zusatzdokument zum ,Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fiir
Armaturen vom Mai 2018" [German only], based on DIN EN ISO 12100:201 1-03

Comment:
Information on residual risks of the machinery can be found in the mounting and operating instructions of the
valve and actuator as well as in the referenced documents listed in the mounting and operating instructions.

Persons authorized to compile the technical file:

SAMSON REGULATION SAS — 1 rue Jean Corona — FR-69120 VAULX-EN-VELIN
Vaulx-en-Velin, 23 December 2022

|

Bruno Soulas
General Director
Head of Strategy and Development

Joséphine Signoles-Fontaine
Head of QSE department
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U

EE UK DECLARATION OF INCORPORATION DCO061

2022-12

Declaration of Incorporation of Partly Completed Machinery

In accordance with Schedule 2 Part 2 Annex Il, section 1.B of the Directive 2008 No. 1597 Supply of Machinery
(Safety) Regulations 2008

For the following products:
Type 3351 Pneumatic ON/OFF Valve

We certify that the Type 3351 Pneumatic ON/OFF Valves industries are partly completed machinery as defined
in the Directive 2008 No. 1597 Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 and that the safety
requirements stipulated in Annex |, 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5, 1.3.2, 1.3.4 and 1.3.7 are observed. The relevant
technical documentation described in Annex VII, (Part 7 of Schedule 2) part B has been compiled.

Products we supply must not be put into service until the final machinery into which it is to be incorporated has
been declared in conformity with the provisions of the Directive 2008 No. 1597 Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008.

Operators are obliged to install the products observing the accepted industry codes and practices (good
engineering practice) as well as the mounting and operating instructions. Operators must take appropriate
precautions to prevent hazards that could be caused by the process medium and operating pressure in the
valve as well as by the signal pressure and moving parts.

The permissible limits of application and mounting instructions for the products are specified in the associated
data sheets as well as the mounting and operating instructions; the documents are available in electronic form
on the Internet at www.samsongroup.com.

For product descriptions of the valve, refer to Mounting and Operating Instructions EB 8039.

Referenced technical standards and/or specifications:

= VCI, VDMA, VGB: "Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fir Armaturen, Mai 2018"
[German only]

= VCI, VDMA, VGB: "Zusatzdokument zum ,Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fiir
Armaturen vom Mai 2018" [German only], based on DIN EN ISO 12100:201 1-03

Comments:
= See mounting and operating instructions for residual hazards.
= Also observe the referenced documents listed in the mounting and operation instructions.

Persons authorized to compile the technical file:
SAMSON REGULATION SAS - 1 rue Jean Corona — FR-69120 VAULX-EN-VELIN
Vaulx-en-Velin, 23 December 2022

Bruno Soulas Joséphine Signoles-Fontaine
General Director Head of QSE department
Head of Strategy and Development
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SAMSON REGULATION S.A.S.

n

DECLARATION DE CONFORMITE DC027
DECLARATION OF CONFORMITY 2020-04
51 7 1

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant.
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
)32 R A AT FA A 2 7 B AL 5

Nous certifions que les produits suivants en exécution standard :
For the following products in standard execution:
T TN IR A G I

Type / type / L% 2371, 3249, 3252, 3310, 3331, 3347, 3349, 3351, 3710, 3711, 5090, Samstation

sont conformes a la législation applicable :
the conformity with the relevant legislation is declared with:
FE R AR ORI

China RoHS 2.0 GB/T26572-2011

Fabricant : SAMSON REGULATION S.A.S.
Manufacturer : 1, rue Jean Corona
il it i 69120 Vaulx-en-Velin

France

Vaulx-en-Velin, le 20/04/2020

Au nom du fabricant,
On behalf of the Manufacturer,
BETEIE YN

SAMSON REGULATION S.A.S.

Joséphine SIGNOLES-FONTAINE
Responsable QSE
QSE Manager

QSE i3t A
SAMSON REGULATION + 1 rue Jean Corona + 69120 Vaulx-en-Veln BNP Paribas N° compte 0002200215245 + Banque 3000401857
Tél: +33 (0)4 72 04 75 00 - Fax: +33 (0)4 72 04 75 75 + E-mail: samson@samsonfr « Infernet: www.samson.fr 1BAN +BIC (code SWIFT)
Société par acti ifiée au capital de iege social Crédit Lyonnais ~ N° compte 0000060035841 + Banque 3000201936
N° SIRET: RCS Lyon B 788 165 603 00127 + N* de TVA: FR 86 785 165 603 » Code APE 2814Z IBAN FR9830002019360000060035841 - BIC (code SWIFT) CRLYFRPP
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SMART IN FLOW CONTROL.

KONFORMITATSERKLARUNG DCo022
Fir folgende Produkte 2022-05

Industriearmaturen in Sonderausfiihrung fiir die Pharma- und Lebensmittelindustrie
Typen 3241, 3321 CT, 3310, 3351 und 3252

Bei diesen Ventilen stimmen die Werkstoffe (Dichtungen, Stopfbuchsen und Gehause), die Vorbereitung

der Teile und die Montagebedingungen tberein mit:

- der europaischen Verordnung (EG) Nr. 1935/2004

- der US-amerikanischen FDA 21 CFR §177.1550 (PTFE) & §177.2415 (PEEK) & §177.2600
(Kautschuk).

Das fiir die Montage der medienberiihrten Teile verwendete Fett entspricht den NSF-H1-Anforderungen.

Die Metalle, die fir die Metallteile verwendet werden, aus denen das/die oben genannte(n) Ventil(e) be-
steht und die mit der Flussigkeit in Berlihrung kommen, gehéren zur Liste der von der FDA anerkannten
AlSI-Materialien der Serie 300.

Am 02/05/22
SAMSON REGULATION S.AS.

|

LM

Bruno Soulas Joséphine Signoles-Fontaine
Direktor fiir Strategie und Innovation QSE Manager
SAMSON REGULATION S.A.S. - 1. rue Jean Corona - 69120 Vaulx-en-Velin, France - samson@samsonaroup.com 1
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SMART IN FLOW CONTROL.

KONFORMITATSERKLARUNG DCo021
Fir folgende Produkte 2022-05

Industriearmaturen in Sonderausfiihrung mit Dichtungen und Stopfbuchsen fiir
Lebensmittelkontakt
Typen 3241, 3321 CT, 3310, 3351 und 3252

Dichtungen und Verschraubungen entsprechen:
- der européaischen Verordnung (EG) Nr. 1935/2004
- American rules FDA 21 CFR §177.1550 (PTFE) & §177.2415 (PEEK) & §177.2600 (Rubber).

Grease used for the assembly of parts in contact with the fluid is in conformity with the requirements of
NSF-H1.

Am 02/05/22
SAMSON REGULATION S.A.S.

|

Jv
L7~
Bruno Soulas Joséphine Signoles-Fontaine
Direktor fiir Strategie und Innovation QSE Manager
SAMSON REGULATION S.A.S. - 1. rue Jean Corona - 69120 Vaulx-en-Velin. France - samson@samsonaroup.com 1
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Anhang

15 Anhang

15.1 Anzugsmomente, Schmiermittel und Werkzeuge
Anzugsmomente

Tabelle 15-1: Anzugsmomente

Teil Anzugsmomente

Muttern (1.1) M10/20 Nm M12/35 Nm M16/90 Nm M20/170 Nm
M20 x 1,5/ M20 x 1,5/ M26 x 1,5/ M26 x 1,5/

Stopfbuchse (5.2) 20 Nim 80 Nim 110 Nm 110N

Muttern (5.9) M6/13 Nm M8/18 Nm M8/18 Nm M8/18 Nm

Sitz (2) 150 Nm 400 Nm 850 Nm 1050 Nm

Schmiermittel

Tabelle 15-3: Empfohlene Schmiermittel

Anwendung Handelsname | Temperaturbereich in °C |  Farbe Material-Nr.

Chemikalienbestdndiges

Hochtemperaturfett ! Gleitmo® 591 -25 bis +260 weifl3 8150-0111

11 Zu schmierende Bauteile und zur Schmierung verwendete Werkzeuge missen &l- und fettfrei sein.

Werkzeuge

Neben vorausgesetztem Standardwerkzeug sind zur Montage und Demontage von Bauteilen
teilweise Sonderwerkzeuge erforderlich, vgl. Tabelle 15-4. Die Werkzeuge zum Erreichen
der korrekten Anzugsmomente erfordern einstellbare Drehmomentschlissel, die mit Stopp-Si-
gnal ausgestattet sind oder das angewendete Drehmoment anzeigen. Bei Ventilen mit grof3e-
ren Nennweiten sind hdufig Anzugsmomente erforderlich, die nur mit zusétzlicher Kraftiber-
setzung durch einen Getriebekraftschlissel oder ein Hydraulikwerkzeug redlisiert werden
konnen. Erforderliche Sonderwerkzeuge kénnen iber SAMSON erfragt und bezogen wer-
den.

> After Sales Service kontaktieren.

EB 8039 15-1
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Anhang

Tabelle 15-4: Sonderwerkzeuge

Nennweite DN 15...25 DN 32...50 | DN 65 und 80 DN 100
NPS %2...1 NPS 1%...2 | NPS 2%z und 3 NPS 4

Werkzeug Bestell-Nr.

Montagevorrichtung 1281-0036 1281-0037 1281-0038 -

Sitzschlussel 1281-0040 1281-0041 1281-0042 1281-0043

Sitzschlisselverléngerung fir

Ventile mit Sicherheitsstellung 1281-0044 1281-0045 1281-0046 1281-0051 1

Feder schlief3t” (FA)

Kegelschlissel 1281-0049 1281-0049 - -

1) Bei Verwendung eines Getriebekraftschlissels mit 1" quadratischem Anschluss ist ein Zwischen-

flansch 1281-0052 erforderlich.

15.2 Ersatzteile

Bei Ersatzteilbedarf After Sales Service kontaktieren

15-2
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15.3 Service

Fir Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten
sowie bei Auftreten von Funktionsstorungen
oder Defekten kann der After Sales Service
zur Unterstitzung hinzugezogen werden.

E-Mail
Der After Sales Service ist Uber die
E-Mail-Adresse

aftersalesservice@samsongroup.com
erreichbar.

Adressen der SAMSON AG und deren
Tochtergesellschaften

Die Adressen der SAMSON AG und deren
Tochtergesellschaften sowie von Vertretungen
und Servicestellen stehen im Internet unter
www.samsongroup.com oder in einem

SAMSON-Produktkatalog zur Verfigung.
Notwendige Angaben

Bei Riickfragen und zur Fehlerdiagnose fol-
gende Informationen angeben:

- Auftrags- und Positionsnummer

- Typ, Erzeugnisnummer, Nennweite und
Ausfishrung des Ventils

- Druck und Temperatur des Durchflussme-
diums

—  Durchfluss in m3/h

- Anstromrichtung

- Nennsignalbereich des Antriebs (z. B.
0,2 bis 1 bar)

- Ist ein Schmutzfdnger eingebaut?

- Einbauzeichnung

Anhang

15.4 Informationen fir das Ver-
kaufsgebiet im Vereinigten
Konigreich

Die nachfolgenden Informationen entspre-

chen der Richtlinie Pressure Equipment (Safe-

ty) Regulations 2016, STATUTORY INSTRU-

MENTS, 2016 No. 1105 (UKCA-Kennzeich-
nung). Sie gelten nicht fir Nordirland.

EinfGhrer (Importer)

SAMSON Controls Lid
Perrywood Business Park

Honeycrock Lane
Redhill, Surrey RH1 5JQ

Telefon: +44 1737 766391
E-Mail: sales-uk@samsongroup.com
Website: uk.samsongroup.com

EB 8039
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SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Weismillerstrafe 3 - 60314 Frankfurt am Main

Telefon: +49 69 4009-0 - Telefax: +49 69 4009-1507

E-Mail: samson@samsongroup.com - Infernet: www.samsongroup.com

- German/Deutsch

2023-09-01



